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I. INFORMACJE OGOLNE DLA NABYWCY

1. Warunki gwarancji

Nabywca przetrzgsacza otrzymuje karte gwarancyjng oraz instrukcje obstugi wraz z katalogiem czesci
wymiennych. Okres gwarancji na kosiarke wynosi 12 miesiecy od daty zakupu. W okresie gwarancyjnym
wszelkie usterki wynikte z winy producenta usuwane sg bezptatnie.

UWAGA
Przed rozpoczeciem eksploatacji przetrzgsacza uzytkownik winien bezwzglednie zapoznac sie z trescig
niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpieczenstwa pracy.

UWAGA
Gwarancja bedzie uznana jedynie w przypadku uzytkowania maszyny z zalagczonym
watkiem PTO.

Nieprzestrzeganie zasad prawidtowej eksploatacji i bezpieczenstwa pracy prowadzi do obnizenia sprawnosci
maszyny, jej awarii lub wypadku oraz utraty praw z tytutu gwarancji.

W przypadku uszkodzenia przetrzgsacza nalezy zgtosi¢ do producenta lub do punktu sprzedazy
koniecznos¢ dokonania naprawy.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespoty maszyny, ktére ulegajg zuzyciu w normalnych
warunkach eksploatacyjnych niezaleznie od okresu gwarancji. Do grupy tych elementow
zalicza sie nastepujgce elementy maszyny:

- uszczelniacze gumowe,

- fozyska

- palce sprezyste

UWAGA
Nalezy zgda¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnienia karty gwarancyjnej.

2. Przeznaczenie

Przetrzgsacz karuzelowy przeznaczony jest do prac rolniczych — stuzy do przetrzgsania swiezo skoszone;j
zielonki oraz podsuszonego siana na niezakamienionych uzytkach zielonych na terenie o réwne;j
powierzchni.

Uzytkowanie przetrzgsacza do innych celéw lub niezgodnie z niniejszg instrukcjg bedzie rozumiane jako
niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie bierze odpowiedzialnosci za zadne uszkodzenia lub straty
wynikte z zastosowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem. Za skutki niewlasciwego uzycia maszyny
odpowiedzialny jest wytgcznie wiasciciel maszyny i/lub obstugujgcy maszyne.

UWAGA

W przypadku gdy niniejsza instrukcja wyda sie Panstwu niezrozumiata, lub wystgpig inne problemy,
szczegotowe wyjasnienia mozecie Panstwo uzyskaé u producenta przetrzgsacza, dzwonigc pod numer
telefonu +48 061 43 77 624

UWAGA
Dbaj o instrukcje obstugi, aby zawsze byta dostepna do stosowania. W przypadku odsprzedazy
przetrzgsacza, przekaz instrukcje obstugi nowemu uzytkownikowi maszyny.

2. ldentyfikacja

Dane identyfikacyjne przetrzgsacza karuzelowego znajdujg sie na tabliczce znamionowej, umieszczonej na
korpusie maszyny.




Il. WARUNKI BEZPIECZENSTWA

1.

Bezpieczenstwo

UWAGA

Producent stale rozwija wszystkie typy i model maszyn. Dlatego zawsze isthieje mozliwo$¢ zmiany w
formie oraz wyposazeniu. Dane, rysunki i opisy zawarte w niniejszej instrukcji obstugi oraz katalogu
czesci nie moga by¢ podstawg zadnych roszczen.

W celu unikniecia nieszczesliwych wypadkow podczas pracy przetrzgsacza nalezy przestrzegac
nastepujgcych zasad:

(o]

Przy sprzeganiu przetrzasacza z ciggnikiem nalezy stosowac sie do wskazéwek zawartych w
rozdziale V.

Po przestawieniu przetrzgsacza z potozenia roboczego na transportowe konieczne jest
zamocowanie gornego ciegna TUZ-u maszyny z TUZ-em ciggnika za pomoca sztywnego fgcznika.
Nalezy uzywaé wat przegubowo-teleskopowy z ostong w dobrym stanie technicznym.

Zabrania sie pracy przetrzgsaczem w przypadku uszkodzenia jakichkolwiek elementow.
Uruchomienie dzwigni podnosnika hydraulicznego ciggnika moze by¢ dokonywane tylko i wytgcznie
z pozycji siodta operatora. Zabrania sie manipulowania dzwignig z zewnatrz ciggnika.
Przetrzgsacz wolno uruchomic wytacznie w potozeniu roboczym.

Prace przetrzgsaczem rozpoczgé¢ mozna dopiero po osiggnieciu przez WOM nominalnej predkosci
obrotowej 540 obr/min (nigdy nie wolno — nawet chwilowo — przekracza¢ predkosci 600 obr/min).
Przetrzgsacz obstugiwa¢ moze wytgcznie osoba petnoletnia posiadajgca uprawnienia do
prowadzenia ciggnikow rolniczych (niedopuszczalnym jest obstuga przetrzgsacza przez osoby
bedace pod wptywem alkoholu lub innych srodkéw odurzajgcych).

Zabrania sie przebywania os6b postronnych w poblizu pracujgcej przetrzgsacza w odlegtosci
mniejszej niz 50 m.

W czasie przejazdéw z zamontowanym przetrzgsaczem po drogach publicznych nalezy zachowaé
szczegolng ostroznos¢ i bezwzglednie stosowac sie do przepiséw kodeksu drogowego.
Wykonywanie jakichkolwiek prac obstugowo-naprawczych (w tym regulacji) dopuszcza sie tylko po
wytgczeniu silnika, wyciggnieciu kluczykdéw ze stacyjki i zatrzymaniu obracajgcych sie palcow
sprezystych.

Kazda naprawa przetrzgsacza uniesionego na trzypunktowym uktadzie zawieszenia ciggnika
wymaga zastosowania podpory zabezpieczajgce.

Nalezy okresowo kontrolowac stan potgczen srubowych jak réwniez innych elementow tgczonych.
W przypadku uszkodzenia takich elementéw praca przetrzgsaczem jest zabroniona.

Konieczne jest okresowe kontrolowanie stanu mocowania i zuzycia palcow sprezystych. W razie
uszkodzenia lub zuzycia nalezy wymieni¢ je na nowe. Przy kazdej wymianie palcow sprezystych
nalezy sprawdzi¢ stan ich zamocowania zgodnie z zaleceniami producenta.

Bezwzglednie zabrania sie pracowaé przetrzgsaczem podczas jazdy do tytu oraz w trakcie
nawrotéw.

Zabrania sie wchodzenia i jechania na przetrzgsaczu.

Okresowo sprawdzac stan techniczny wezy hydraulicznych (co 5 lat istnieje koniecznos¢ wymiany

wezy hydraulicznych).




NIEBEZPIECZENSTWO!

Ten symbol ostrzegawczy o zagrozeniu wskazuje wazng informacije
dotyczaca zagrozen podang w instrukcji obstugi. Jezeli widzisz ten symbol,
strzez sie zagrozenia i uwaznie przeczytaj odpowiednig informacje oraz
poinformuj o tym innych operatoréw.

2. Opis i ocenaryzyka resztkowego

PRODUKCJA MASZYN ROLNICZYCH | CZESCI ZAMIENNYCH KOWALSCY SPOEKA JAWNA dotozyta
wszelkich staran w celu zapewnienia bezpiecznej eksploatacji przetrzasacza, jednak istniejg pewne
elementy ryzyka ktére sg nie do unikniecia.

Niebezpieczehstwo pojawia sie przy wykonywaniu nastepujgcych zabronionych czynnosci:

o Uzywanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem.

o Obstuga przez osoby nie zapoznane z instrukcjg obstugi oraz nieletnie.

o Przebywanie miedzy przetrzgsaczem, a ciggnikiem podczas pracy silnika. Zblizanie sie do wirujgcych
elementéw mechanizmu roboczego.

o Pracy maszyny bez barierek ochronnych.

o Obstugi maszyny przez osoby bedgce pod wptywem alkoholu lub innych srodkéw odurzajgcych.

o Uzywanie watu przegubowo-teleskopowego bez oston lub z ostong uszkodzona.

o Transportu maszyny z nie roztgczonym napedem watka odbioru mocy.

o Przebywanie na maszynie podczas pracy.

o Czyszczenie maszyny podczas pracy.

o Pracy przy otwartych ostonach.

o Sprawdzania stanu technicznego maszyny podczas jej pracy.

Ryzyko resztkowe mozna ograniczy¢é do minimum pod warunkiem przestrzegania nastepujgcych zalecen:

e uwazne czytanie i przestrzeganie instrukcji obstugi,

e zakaz przebywania w zasiegu pracy przetrzgsacza oraz pod uniesiong i niezabezpieczong
maszyna ,

e zakaz wktadania ragk i innych czesci ciata w miejsca zabronione,

e zakaz przeprowadzania napraw, regulacji, konserwacji i smarowania podczas pracy
maszyny i przy wtgczonym napedzie,

e wykonania napraw maszyny tylko przez osoby do tego wyszkolone,

e zabezpieczenia maszyny przed dostepem dzieci i oséb postronnych (a takze zwierzat)

o zakaz obstugi, konserwacji napraw prze osoby nieodpowiednio przeszkolone i nie stosujgce
sie do instrukcji obstugi oraz ogdinych zasad BHP.

e Stosowanie $cisle dopasowanej odziezy ochronne;j.




3. Nalepki ostrzegawcze i identyfikacja

Na maszynie w oznaczonych miejscach umieszczone zostaty znaki bezpieczenstwa i informacyjne w postaci
nalepek (tzw. piktogramow).

Ostrzegajg one przed istniejgcym lub moggcym wystapi¢ zagrozeniem i dajg wskazéwki do prawidtowe;j
obstugi maszyny.

Dane identyfikacyjne przetrzgsacza zostaty umieszczone na tabliczce znamionowe;j.
UWAGA

a) wszystkie nalepki ostrzegawcze powinny byé czyste i czytelne
b) w przypadku zagubienia lub zniszczenia nalepek nalezy je wymieni¢ na nowe (do nabycia u

producenta)
POZYCJA NA
SYMBOLE OSTRZEGAWCZE ZNACZENIE SYMBOLU MASZYNIE
przeczytaj instrukcje obstugi 1

wytgcz silnik i wyjmij kluczyk przed
rozpoczeciem czynnosci 2
naprawczych lub obstugowych

zachowaj bezpieczng odlegtos¢ od 3
maszyny

11 [Plubb b

wyrzucane lub wylatujgce
przedmioty — zachowaj bezpieczng
odlegtos¢

0
==

nie zajmowac miejsca pomiedzy
maszyng a ciggnikiem podczas 5
sterowania podnosnikiem

o

v,
A
-




540
min-1
%

oznaczenie liczby obrotéw watu
odbioru mocy ciggnika

nie siega¢ w obszar
zgniatania jezeli elementy
mogg sie poruszac -
niebezpieczenstwo
zmiazdzenia palcow lub dtoni

niebezpieczenstwo zmiazdzenia
stopy - zachowaj bezpieczng
odlegtos¢.

nie dotykaé¢ elementéw
przetrzgsacza przed zatrzymaniem
sie wszystkich jego zespotéw

&

nie zbliza¢ sie do obracajgcego
watu przegubowego-
teleskopowego

10

zachowac ostroznosé przy
przestawianiu maszyny w
potozenie robocze lub
transportowe

11




Z

punkt mocowania urzgdzenh 12
dzwigowych
ll!l""J’
oznaczenie punktdw smarowania
| \
(- 13
! model maszyny 14
Identyfikacja maszyny 15

Znamionowa




14 15 \ 12
12 | |

6 10

Rys. 1 Rozmieszczenie oznaczeh umieszczonych na maszynie.




ll. SPOSOB DOSTAWY PRZETRZASACZA

UWAGA
Praca przetrzgsaczem bez zapoznania sie z trescig instrukcji jest bezwzglednie zabroniona.

UWAGA
Podczas transportu ramiona boczne przetrzgsacza zablokowane sg ciegnem
metalowym w kolorze czerwonym, ktére nalezy do pracy maszyny zdemontowac.

Przetrzgsacz przy dostawie musi byé roztadowywana ze srodka transportowego (np. przyczepy lub skrzyni
tadunkowej samochodu) przy uzyciu urzgdzenia dzwigowego o udzwigu wiekszym niz masa maszyny.
Punkty mocowania elementéw podnoszacych urzgdzenia dzwigowego znajdujg sie na poprzecznej belce
ramy nosnej oraz w gérnym punkcie zawieszenia TUZ-u maszyny (0znaczone na przetrzgsaczu symbolem
haka). Tak samo postepowac¢ przy zatadunku maszyny na srodek transportu, jesli taka potrzeba wystgpi.
Przy roztadunku i zatadunku nalezy zachowac¢ szczegolng ostroznos¢ z nalezytym przestrzeganiem
obowigzujgcych przepiséw BHP.

Miejsce podwieszenia

A *{ “Srodek ciezkoéci

150

Rys. 2 Potozenie transportowe przetrzgsacza

Ustawienie i zamocowanie przetrzgsacza na srodku transportowym musi by¢ staranne i bezpieczne.
Maszyna na czas transportu musi by¢ zabezpieczona przed przesuwaniem lub przewrdceniem sie na
platformie.

Po otrzymaniu dostawy nalezy sprawdzi¢ czy maszyna nie zostata uszkodzona w trakcie transportu oraz czy
otrzymano wszystkie czesci. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy natychmiast powiadomié sprzedawce
lub producenta.




UWAGA
Podczas przemieszczania przetrzgsacza na inny srodek transportu, w strefie wykonywania manewru
zabronione jest przebywania oséb postronnych.

Obstuge podnosnikow i sSrodkéw transportu nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu personelowi. Producent
nie bierze odpowiedzialnosci za konsekwencje stosowania nieodpowiedniego sprzetu podnoszgcego i
transportowego.

UWAGA
W trakcie podnoszenia maszyny nie nalezy w zadnym wypadku na nig wchodzié.

UWAGA
Sprzet do podnoszenia i mocowania fadunku powinien by¢ zawsze w najlepszym stanie. Nalezy stosowac
akcesoria odpowiednie do cigezaru tadunku.

Do podnoszenia maszyny nalezy uzywac fancucha podczepianego do maszyny w oznaczonych do tego
specjalnych uchwytach oznaczonych piktogramami:

Personel dokonujacy podnoszenia tadunku powinien zachowac bezpieczng odlegto$¢ wynikajgca z
uwzglednienia niespodziewanych sytuacji takich jak przechylenie fadunku, pekniecie faricucha lub zaczepu.

Nakaz uzywania odziezy roboczej
minimalizujgcej mozliwo$c
pochwycenia.

Nakaz uzywania petnego obuwia
roboczego i rekawic ochronnych.

Manewr podnoszenia nalezy dokonywaé na réwnym, twardym podfozu zapewniajgc odpowiednig przestrzen.
Podczas podnoszenia nalezy przede wszystkim:

- przenosi¢ fadunek powoli bez wstrzgséw i uderzen

- nie przechodzi¢ w poblizu lub/i pod zawieszonym tadunkiem

- nie dopuszczaé oso6b postronnych i zwierzat do strefy wykonywania manewru
- do prowadzenia tadunku uzywac¢ odpowiednio dtugich metalowych pretéw

- zachowac¢ ogélne srodki ostroznosci

10




IV. OPIS PRZETRZASACZA 5.3 m. 2528

1. Charakterystyka techniczna

Wymiary j.m. 7528 5.3 m

Szerokos$é w potozeniu roboczym mm 6000
Szerokos¢ w potozeniu transportowym mm 2085

Parametry uzytkowe j-m. 7528 5.3 m
llo$¢ wirnikdw szt 4
llo§¢ ramion roboczych na jednym wirniku Szt 6
Szerokos¢ pracy mm 5300
Minimalne zapotrzebowanie mocy ciggnika KW/KM 30/ 40
Maksymalna predkos¢ WOM obr/min 540
Masa wtasna z watkiem WOM kg 580
Wydajnosc¢ robocza ha/h 5,3
Zalecana predkos¢ robocza km/h 10
Poziom emitowanego hatasu dB <70
Regulacja kata rozrzutu o 15+ 3
Ogumienie j.m. 7528 5.3 m
Opona - 16x6,50-8
Cisnienie powietrza w oponie bar 2.1

11




2. Budowa.

Schemat budowy przetrzgsacza zostat przedstawiony na Rys. 3

Rama z tréjpunktowym ukfadem zawieszenia umozliwia podtgczenie maszyny do tréjpunktowego ukfadu
zawieszenia ciggnika. Naped WOM przekazywany jest przy pomocy przektadni gtéwnej do przekfadni
poszczegodlnych wirnikéw umozliwiajgc ruch obrotowy karuzel przetrzgsacza. Sitowniki pozwalajg na
ztozenie przetrzgsacza do pozycji transportowej natomiast przeguby obrotu zmniejszenie na czas transportu
wymiaréw zewnetrznych maszyny do wymaganych przepisami ruchu drogowego.

1 — przektadnia centralna, 2 — przektadnia przegub, 3 — przektadnia boczna,

4 — wirnik komp. Lewy i Prawy, 5a — koto srodkowe Lewe i Prawe 5b — koto boczne Lewe i Prawe,
6 — rama nosna, 7 — barierka srodkowa, 8 — uktad hydrauliczny przetrzgsacza,

9 — barierka Lewa i Prawa,

Rys. 3 Budowa przetrzasacza.

12




V. EKSPLOATACJA PRZETRZASACZA
1. Zawieszenie przetrzasacza na ciggniku

UWAGA

Ciezar maszyny nie powinien przekracza¢ dopuszczalnej wartosci. W razie watpliwosci skorzystaj z instrukciji
obstugi ciggnika.

Do wspotpracy z przetrzgsaczem, przeznaczone sg ciggniki wyposazone w TUZ kategorii 2 lub 3. Przed
przystgpieniem do agregowania maszyny z ciggnikiem nalezy zwréci¢ uwage na odpowiednie ustawienie
czopow TUZ-u maszyny. Podczas agregowania maszyny z ciggnikiem wyposazonym w TUZ klasy 3, czopy
TUZ kosiarki powinny by¢ ustawione jak pokazano na rys. 4. W celu przystosowania maszyny do wspotpracy
z ciggnikiem wyposazonym w TUZ kategorii 2, nalezy odbezpieczy¢ sworznie regulacji (poz. 2 rys. 4)
nastepnie odwrdéci¢ prawy i lewy element ciegna dolnego (poz. 1 rys. 4) tak by sworznie znajdowaty sie w
odwrotnej pozycji. Po wykonaniu tych czynnosci zabezpieczy¢ sworznie zawleczka.

UWAGA
Zaczep ciggnika musi by¢ zgodny z zaczepem maszyny.

L‘Néf’ ﬂr‘ﬁf.{ Lq‘ﬁf/

/11

Rys. 4 Podigczanie przetrzgsacza do TUZ ciggnika.

Zawieszenie maszyny na trzypunktowym uktadzie zawieszenia ciggnika wykonuje sie nastepujaco:

e Przed przystgpieniem do zawieszenia przetrzgsacza na ciggniku nalezy ustawi¢ rame zawieszenia
na podporze (poz. 4 rys. 4).

e Upewnic sie, ze teren, na ktérym stoi maszyna jest réwny.

o Wypoziomowac¢ dolne ciegta ciggnika (najczesciej przez pokrecenie korbkg prawego wieszaka
dolnego).

13




e Podjechac ciggnikiem dostatecznie blisko przetrzgsacza. Sterujgc podnosnikiem ustawi¢ otwory
przegubdw kulistych dolnych ramion TUZ ciggnika w zasiegu czopdw ramy przetrzgsacza (poz. 1
rys. 4).

o Woylgczy¢ silnik ciggnika, zaciggng¢ hamulec pomocniczy, wyjac kluczyk ze stacyjki.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zabrania sie przebywania pomiedzy ciggnikiem a maszyng, gdy silnik
ciggnika pracuje.

Zabrania sie manipulacji przetrzgasaczem (zmiany z pozycji pracy do
pozycji transportowej) podczas pracy maszyny.
Zabrania sie wtgcza¢ naped, gdy maszyna jest w pozycji transportowe;.

o Osadzi¢ przeguby kuliste dolnych ciegiet TUZ ciggnika na dolnych punktach przytgczeniowych
TUZ-u przetrzgsacza i zabezpieczy¢ przetyczkami (poz. 1 rys.4).

e Potgczyé gérny punkt przytgczeniowy TUZ-u ciegtem gérnym ciggnika za pomocg sworznia i
zabezpieczy¢ przetyczkg (poz. 3 rys.4).

e Sprawdzi¢ czy napinacze boczne ciegiet dolnych sg odpowiednio napiete.

e Podnie$¢ podpore przetrzgsacza na maksymalng wysokos$¢ i zabezpieczy¢ zawleczkg (poz. 4
rys.4).

e Zatozy¢ wat przegubowo teleskopowy na WOM ciagnika i WPM przetrzgsacza, a ostong watu
unieruchomic.

e Polaczy¢ przewdd hydrauliczny cylindra przetrzgsacza z gniazdem hydrauliki ciggnika.

UWAGA
Do pracy z przetrzgsaczem stosowac ciggniki wyposazone w ostone WOM

UWAGA

Do pracy z przetrzgsaczem jako tgcznik gérnego punktu przytaczeniowego TUZ-u stosowac tahcuch, ktory
umozliwia swobodne kopiowanie terenu. W przypadku ustawienia przetrzgsacza do transportu nalezy
tancuch zamieni¢ na sztywny tgcznik.

UWAGA

Przed podtaczeniem przewodu hydraulicznego, do ciggnika sprawdzi¢ czystos¢ gniazd i fgcznikéw. Przy
taczeniu uktadu hydraulicznego przetrzasacza z uktadem hydraulicznym ciggnika nalezy zawsze upewnic sie
czy oleje, ktére znajdujg sie w uktadzie hydraulicznym ciggnika i maszyny mozna ze sobg mieszac. Jezeli
jest inaczej olej w hydraulice maszyny wymieni¢ na taki sam, jak w ciggniku, po uprzednim przeptukaniu
uktadu.

UWAGA
Podczas taczenia i roztgczania przewodu hydraulicznego przetrzgsacza z gniazdem ciggnika nalezy
upewni¢ sie, ze zaréwno uktad hydrauliczny ciggnika jak i maszyny jest bez cisnienia.

UWAGA
Zawieszenie przetrzgsacza na ciggniku nalezy przeprowadzi¢ na ptaskim, utwardzonym podtozu po
zabezpieczeniu ciggnika przed przetoczeniem oraz przed ewentualnym uruchomieniem przez osoby
postronne.

UWAGA
Przed rozpoczeciem pracy upewni¢ sie, ze pozycja wirnika jest pod odpowiednim kgtem do powierzchni
terenu 15°+3
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Model 2528 przetrzgsacza wyposazony jest w zaczep trzypunktowy stuzacy do podigczania maszyny
wylgcznie z tytu ciggnika. Maszyna posiada ukfad hydrauliczny umozliwiajgcy bezproblemowe przejscie z
pozycji transportowej do roboczej.

2. Montaz watu przegubowo-teleskopowego

Potgczenie ciggnika z przetrzgsaczem za pomocg watu przegubowo-teleskopowego mozliwe jest tylko w
potozeniu roboczym maszyny.

UWAGA
Przed przestawieniem przetrzgsacza do potozenia transportowego nalezy bezwzglednie odtgczy¢ wat
przegubowo-teleskopowy.

WOM ciggnika oraz wat przyjecia mocy (WPM) przetrzgsacza wyposazone sg we wsporniki watéw
przegubowych ostoniete pokrywa tulei. Wat przegubowo-teleskopowy nalezy nasung¢ na koncéwki
wielowypustowe przetrzgsacza i ciggnika oraz zabezpieczy¢ przed wysunigciem. Bezwzglednie nalezy
przestrzega¢ zasady, aby przy zakfadaniu watu przegubowego rura zewnetrzna ostony watu znajdowata sie
od strony ciggnika. tancuch ostony watu nalezy zamontowa¢ do statego elementu ciggnika oraz do ramy
zawieszenia przetrzgsacza.

Wat przegubowo teleskopowy WPT

Przeznaczenie | Symbol masz. Kod katalogowy Moment [Nm] | Moc [KM] Er?r:l\ia*u (min-max)
Naped 7528 7G2N121CEO007NOO 270 21 1210-1733
przetrzgsacza

Koncéwka watu:
Od ciggnika — 1 3/8” z=6
Od kosiarki — 1 3/8”” z=6 os. kielich sprzegto cierne Mw=500Nm

NIEBEZPIECZENSTWO!

Stosowaé¢ wylgcznie walek WPT wyposazony w
odpowiednie sprzeglo cierne zabezpieczajace
maszyne przed zniszczeniem.

UWAGA

WPT napedzajace przetrzgsacz, wyprodukowane po 1 maja 2004 r. muszg posiada¢ europejski znak
zgodnosci CE (waly starsze - znak bezpieczenstwa ,B”). Nie wolno stosowac watu bez oston lub z ostonami
uszkodzonymi.

UWAGA
W razie potrzeby skréci¢ wat wedtug instrukcji obstugi podanej przez producenta.

3. Pozycja transportowa przetrzasacza

Do przejazdow transportowych przetrzgsacz zawieszony na ciggniku nalezy ustawi¢ w potozeniu
transportowym.

UWAGA
Transport przetrzgsacza zawieszonego na ciggniku po drogach z roztozonymi karuzelami bocznymi jest
zabroniony.

UWAGA
W czasie transportu przetrzgsacza zawieszonego na ciggniku, po drogach publicznych, konieczne jest, aby
byt wyposazony w nastepujace urzadzenia:
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- przenosne urzgdzenie swietlno-ostrzegawcze (tablice ostrzegawcze w skosne biato-czerwone pasy,
wyposazone w tylne czerwone swiatta pozycyjne); przed jazdg podigczy¢ instalacje swietlng do
zewnetrznego gniazda instalacji elektrycznej ciggnika i sprawdzi¢ poprawnosc¢ dziatania
przenosnych swiatet,

- tablice wyrdzniajgcej pojazdy wolno poruszajgce sie (trojkatna).

Ww. elementy nie stanowig standardowego wyposazenia maszyny. Mozna je naby¢ u producenta za

dodatkowa optats.

Predkos¢ jazdy ciggnika z zawieszonym przetrzgsaczem nalezy dostosowaé do warunkéw drogowych, nie
wolno jednak przekraczaé predkosci 20 km/h.
Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzega¢ przepisy ruchu drogowego.

W celu przygotowania przetrzgsacza do transportu nalezy:

o Podnie$¢ ramiona bocznych karuzel za pomocg ukfadu hydraulicznego do
momentu zamkniecia sitownikéw (rys. 5)

Odtgczy¢ wat przegubowy PTO

Unie$¢ przetrzgsacz przy pomocy TUZ ciggnika

Schowac¢ nozki

Wsung¢ zawleczki ograniczajgce wychyt boczny na amortyzatorach (rys. 4 poz.5)

Rys. 5 Przetrzgsacz w pozycji transportowe;j.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Na czas transportu nalezy zamieni¢ fancuch tgczacy goérny punkt
przytaczeniowy TUZ-u przetrzgsacza z TUZ-em ciggnika na sztywny
tacznik.

Amortyzatory skretu wyposazone sg w zawleczki ograniczajgce wychyi
boczny przetrzgsacza podczas transportu. Podczas transportu maszyny
zaleca sie umieszczenie zawleczek w otworach do tego przeznaczonych.
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4. Ustawienie przetrzgsacza z pozycji transportowej do roboczej

Aby przygotowac¢ maszyne do pracy nalezy przestawi¢ jg z pozycji transportowej do roboczej. W tym celu
nalezy wykonac¢ nastepujgce operacje:
e Siedzac w ciggniku na miejscu operatora nalezy chwilowo przestawi¢ dzwignie rozdzielacza
hydraulicznego do pozycji podnoszenie
¢ Pociggna¢ stalowg linke z wnetrza ciggnika w celu odbezpieczenia mechanicznej blokady
sitownikéw
e Po zwolnieniu blokady sitownikdéw przetrzgsacza ustawi¢ powoli dzwignie rozdzielacza sterujgcego
ciggnika w pozycje opuszczania.
e Opusci¢ ramiona bocznych karuzel za pomoca ukfadu hydraulicznego do momentu ustawienia
maszyny w potozenie robocze (rys. 6)
e Opusci¢ przetrzgsacz przy pomocy TUZ ciggnika
e Zamontowac¢ wat przegubowy
o Wyjg¢ zawleczki ograniczajgce skret maszyny z amortyzatoréw skretu (poz. 5 rys. 4).

Prawidtowa pozycja pracy przetrzgsacza jest warunkiem komfortu pracy, wptywa na jakos¢ przetrzgsanego
materiatu oraz minimalizuje zuzycie maszyny i ryzyko awarii.

Rys. 6 Pozycja robocza przetrzgsacza

Przed przystgpieniem do pracy nalezy dokona¢ regulacji opisanych w niniejszej instrukcji. Po ustawieniu
przetrzgsacza w pozycji roboczej nalezy dokonac regulacji na ptaskim poziomym terenie. Ustawi¢ wysokos$c¢
dolnych widetek TUZ ciggnika i wyregulowac¢ dtugos¢ gérnego tgcznika w taki sposéb, aby karuzele pochylity
sie do przodu i palce sprezyste lekko dotykaty gruntu (rys. 7)
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N°x 3°
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Rys. 8 Zmiana wysokosci kota przetrzgsacza

UWAGA
Zalecane ustawienie robocze przetrzgsacza wynosi 15+£3° powierzchni roboczej wzgledem poditoza.

Ustawiony kat roboczy przetrzgsacza ma znaczacy wptyw na prawidtowg prace maszyny. Potozenie
powierzchni roboczej pod katem 15° wzgledem podtoza jest standardowe (rys 8 srodkowe potozenie sruby).
Nalezy na biezgco regulowa¢ podany kat i w razie potrzeby skorygowaé nastawe (rys 8 pozycja gérna 18°,
potozenie dolne 12°) . Palce sprezyste powinny delikatnie dotykac gruntu. Przy zbyt wysokiej odlegtosci
palcéw od gruntu pokos moze nie by¢ dokfadnie przetrzgsniety natomiast przy zbyt niskim ustawieniu pokos
zostanie zanieczyszczony ziemig oraz darnig — ponadto zwieksza sie ryzyko uszkodzenia przetrzgsacza -
gtéwnie palcédw sprezystych.

UWAGA

Do pracy z przetrzgsaczem jako tgcznik gérnego punktu przytaczeniowego TUZ-u stosowac tahicuch, ktory
umozliwia swobodne kopiowanie terenu.
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UWAGA

Nie wykonywa¢ manewréw skretu, nawracania, biegu wstecznego itp. przy podtgczonym wale odbioru mocy
i opuszczonej na ziemie maszynie.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Nie podnosi¢ nadmiernie maszyny przy podtgczonym wale odbioru mocy.
Maksymalny kat nachylenia watu przegubowego wynosi 20° i w zadnym
wypadku nie moze by¢ przekraczany. Nie zastosowanie sie do niniejszego
zalecenia moze spowodowac ztamanie watu przegubowego, uszkodzenie
maszyny i zranienie operatora.

5. Wymiana palcéw sprezystych
Kontrole palcéw nalezy przeprowadzac¢ systematycznie. Kontrola polega na wzrokowym sprawdzeniu stanu
palcow i ich mocowania. Palce powinny zuzywac sie rownomiernie, mie¢ tg sama mase i by¢ tego samego

typu. Wykrzywiony lub uszkodzony palec nalezy wymieni¢ na nowy pochodzacy od producenta
przetrzgsacza.

Palce nalezy montowac¢ zwracajgc uwage na kierunek obrotu wirnika karuzeli tak jak przedstawiono to na
rys. 10.

UWAGA
Przy montazu palcéw zwroci¢ uwage na kierunek obrotu wirnika karuzeli. (Rys. 10)

UWAGA
Nalezy stosowac jedynie palce pochodzace od producenta przetrzgsacza.

1

|

3 b=

4 ©

5 1
f d

1 - sruba M14x85, 2 - podkitadka pod sprezyne, 3 — dystans, 4 - palec sprezysty,
5 — podkfadka sruby palca, 6 - nakretka samohamowna M14,

Rys. 9 Sposéb montazu palcéw sprezystych
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Rys. 10 Kierunek obrotu wirnikow
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6. Praca przetrzasacza pod katem

Kota przetrzgsacza zostaty wyposazone w mechanizm umozliwiajgcy zablokowanie két w pozyciji
umozliwiajgcej prace maszyny na wprost jak i wychylonej 17 stopni w lewo lub prawo dla pracy na skraju
taki. Zmniejsza to ryzyko wyrzucania siana na sgsiednie tgki, kierujgc mase zielong do srodka tgki. Regulacje
kazdego kota z osobna nalezy przeprowadzi¢ indywidualnie.

Przy pracy w ustawieniu pod katem skretnos¢ maszyny jest ograniczona, dlatego nalezy podczas
zawracania unie$¢ maszyne.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Wszystkie czynnosci wykonywac tylko przy wytgczonym siniku ciggnika,
zabezpieczy¢ przed przemieszczaniem.

Wszystkie kota muszg posiadac identyczne ustawienie.

Zmian kata pracy
na skraju tgki

Rys. 12 Pozycja pracy na skraju faki Lewa i Prawa
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7. Smarowanie

Aby zapewni¢ prawidtowg prace oraz trwatos¢ przetrzgsacza nalezy we wtasciwy sposdb dokonywac jego
smarowania. Przed rozprowadzaniem nowego smaru, w miare mozliwosci, nalezy usung¢ pozostatosci
starego. Nowg warstwe nalezy wprowadzi¢ przy pomocy smarownicy. Zaleca sie stosowac smar litowy
spetniajgcy normy DIN 51 502: KP2N-30, ISO 6743-9:CDHB-2 - Orlen LITEN PREMIUM LT-4EP2.

U W A G A: Uszkodzone lub zuzyte smarownice nalezy wymieni¢ przed wprowadzeniem smaru.

U W A G A: Nalezy stosowac smary zalecone przez producenta. (LITEN PREMIUM LT-4EP2)

U W A G A: Po zakonczeniu smarowania nalezy doktadnie wyczysci¢ powierzchnie i elementy nie
wymagajgce smarowania z resztek rozprowadzonego smaru.

Nakaz uzywania rekawic ochronnych w trakcie smarowania

Komponenty maszyny wymagajgce smarowania zostaty oznaczone przy pomocy specjalnego znaku:

Illl—J’

(-

Smarowaniu podlegajg nastepujgce elementy przetrzgsacza:

- przekfadnia gtéwna co 30 godzin pracy (rys.13- smarowanie 1)

- WPM przektadni gtéwnej co 8 godzin pracy (rys. 13- smarowanie 4)

- watek przegubowo teleskopowy zgodnie z zaleceniami producenta

- przeguby obrotu co 30 godzin pracy (rys.13- smarowanie 3)

- przektadnie zewnetrzne co 30 godzin pracy (rys.13- smarowanie 2 i 5)

- kota wewnetrzne i zewnetrzne co 30 godzin pracy (rys. 14- smarowanie 6)

Przektadnia gtéwna zostata wypetniona smarem ptynnym sktadajgcym sie z mieszaniny smaru statego
litowego (Liten Premium tt-4EP2) oraz oleju przekfadniowego. Masa mieszaniny wynosi ok. 0,25 kg. Co 30
godzin pracy nalezy dokonywac uzupetnienia mieszaniny w przektadni - w tym celu nalezy zdemontowac
korek wlewowy i uzupetni¢ poziom smaru przy pomocy smarownicy (rys. 13). Wymagane jest rowniez
smarowanie watka przyjecia mocy WPM przektadni gtéwnej co 8 godzin pracy maszyny.
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smarowanie 2

smarowanie 3

smarowanie 4

smarowanie 5

Rys. 13 Smarowanie przekfadni i przegubu
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Rys. 14 Smarowanie fozysk kot.
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VI. KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

Codziennie po zakonczonej pracy przetrzgsacz nalezy oczysci¢ z zanieczyszczeh oraz sprawdzi¢ stan
techniczny.

Szczegolnie zwrdci¢ uwage na stan palcdw sprezystych i dokonaé ewentualnej wymiany oraz na stan
sworzni, $rub i mocowan. Zauwazone uszkodzenia bezwzglednie usung¢. Przed rozpoczeciem pracy
nasmarowaé czesci wedle instrukcji oraz sprawdzi¢ poziom oleju w skrzyni przektadniowe;j i stan potaczen
Srubowych (ich dokrecenie).

Po zakonczonym sezonie pracy nalezy:

- starannie oczy$ci¢ maszyne z zanieczyszczen;

- dokonac¢ przeglgdu technicznego, a czesci uszkodzone wymieni¢ na nowe;

- nasmarowa¢ maszyne zgodnie ze schematem smarowania;

- powierzchnie robocze, czopy zawieszenia oraz ttoki siftownika powlec warstwg gestego smaru
statego;

- maszyne przechowywac¢ w miejscu zabezpieczonym przed opadami atmosferycznymi, w sposéb
zabezpieczajgcy przed urazem 0sob i zwierzat.

UWAGA:

Do wymiany czesci stosowac tylko czesci oryginalne wg katalogu czesci.

Wszystkie naprawy i wymiany czesci uktadu napedowego przetrzgsacza muszg by¢ wykonane przez
odpowiedni warsztat specjalistyczny, wyposazony we wiasciwe narzedzia i przyrzady.

Wszystkie czynnos$ci obstugowe i naprawcze wykonywaé mozna wytgcznie po odtgczeniu przetrzgsacza od
ciggnika i stabilnym jego ustawieniu na ptaskim, twardym, poziomym podtozu oraz podparciu przodu
przetrzgsacza jego podporg. Podczas obstugi stosowac rekawice ochronne, w celu zabezpieczenia sie
przed urazem ostrymi czesciami.
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VIl. DEMONTAZ | KASACJA PRZETRZASACZA

UWAGA
Przed przystgpieniem do czynnosci demontazu maszyne nalezy odtgczy¢ od ciggnika i stabilnie jg ustawic
na ptaskim, twardym, poziomym podtozu, podpierajgc przoéd przetrzgsacza jego podporg.

1. Demontaz

Przed przystgpieniem do czynnosci zwigzanych z naprawg, ewentualnie stwierdzeniem przydatnosci do
dalszej eksploatacji, nalezy maszyne doktadnie oczysci¢, z pozostatosci po przetrzgsaniu, brudu oraz bfota.
Po sprawdzeniu potgczen skrecanych, stwierdzeniu prawidtowosci luzéw na sworzniach, przektadniach,
oceniamy mozliwos¢ dalszej eksploatacji maszyny. Zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy wymieni¢ na
nowe (oryginalne).

2. Kasacja

W przypadku zuzycia przetrzgsacza w stopniu niepozwalajgcym na jego dalszg eksploatacje, jesli naprawa
maszyny staje sie nieoptacalna lub technicznie niemozliwa, nalezy poddac jg kasac;ji.

W tym celu nalezy z przekfadni katowych spusci¢ olej i przekaza¢ go do zaktadu utylizacji. Nastepnie
dokfadnie wyczysci¢ pozostatosci czysciwem, zdjg¢ elementy wykonane z tworzywa sztucznego i przekazaé
do zaktadu utylizacji. Po wykonaniu powyzszych czynnosci pozostate elementy nalezy przekaza¢ do punktu
skupu metali.

UWAGA
Nie wolno zanieczyszczac srodowiska naturalnego odpadami.
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VIIl KATALOG CZESCI

Spos6b zamawiania czesci zamiennych
Aby zamowic czesci zamienne kazdorazowo nalezy podac:

- adres zamawiajgcego

- adres wysytkowy

- numer fabryczny przetrzgsacza
- nazwe czesci

- numer katalogowy

- liczbe zamawianych sztuk

- warunki ptatnosci

Zamowienie kierowa¢ do producenta przetrzgsacza lub do sprzedawcy.
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Rys. 15 Przektadnia centralna

22
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13

Tabela do rysunku nr 15
Przektadnia centralna

Nr poz. na Nazwa czesci lub kompletu Nr katalogowy / nr. normy Liczba SZtl."k
rys. W maszynie
1 Korpus przektadni PKM53.01.01.001.10 1
2 ¥ acznik krétki PKM53.01.01.100 2
3 Koto zebate z=9 PK.01.00.001 1
4 Koto zebate z=27 PK.01.00.002 1
5 Tulejka @48 PK.01.00.004 1
6 Tulejka @72 PK.01.00.005 1
7 Wat gtéwny PKM53.01.00.003 1
8 Lej ochronny 1
9 tozyska kulkowe 6207 35x72x 17 PN-85/M-86100 1
10 ¥ ozyska stozkowe 30208 40 x 80 x 18 PN-86/M-86220 2
11 tozyska stozkowe 30207 35x 72 x 17 PN-86/M-86220 1
12 Korek M20X1,5 TCEM - IMTEM50A 1
Pierscieh uszczelniajgcy
13 AS-10x72x7 NBR PN-72/M86964 / DIN 3760 2
14 Pierscieh uszczelniajgcy 35x72x10 PN-72-M-86964 1
15 Pierscienie zabezpieczajgce sprezynujace - Z35 | PN-81/M-85111 3
16 Pierscienie zabezpieczajgce sprezynujace - W 72 | PN-81/M-85111 1
17 Wpusty pryzmatyczne A10x8x35 PN-91/M-85001 2
18 Wpusty pryzmatyczne A12x8x30 PN-91/M-85001 1
19 Podktadka 10,5 ocynk PN-78/M-82005 16
20 Sruba M10x20 kl. 8.8 ocynk PN-87/M-82302 4
21 Sruba M10x30 kl. 10.9 ocynk PN-85/M-82105 12
22 Podkfadka regu. 35/45 1;0,3; 0,2 mm DIN 988 3
23 Podktadka regu. 40/50 1, 0,3; 0,2 mm DIN 988 6
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Rys. 16

Przekiadnia - przegub

23

22

Tabela do rysunku nr 16
Przektadnia - przegub

Nr poz. na Nazwa czesci lub kompletu Nr katalogowy / nr. normy Liczba SZtl."k
rys. W maszynie
1 Ostona przegubu PK53.02.00.005 2
2 Podktadka dystansowa PK53.02.00.203 4
3 Pokrywka PKM53.02.00.002.06 2
4 Korpus przegubu PKM53.02.00.002.10 2
5 Podktadka PKM53.02.00.003.06 4
6 Obudowa przegubu 2 PKM53.02.00.003.10 2
7 Os kotfa srodkowego PKM53.02.00.100 2
8 Sworzen obrotu PKM53.02.00.200 4
9 Koto zebate z=21/1 PK.02.00.001 2
10 Przegub DG2 2
11 Nord-Lock 12 8
12 Smarowniczka Typ A M6x1 PN-76/M-86002 6
13 Uszczelniacz 110x160x12 PN-72/M-86964 2
14 Podktadka 10,5 ocynk PN-78/M-82005 16
15 Podkfadka 13 ocynk PN-78/M-82005 16
16 Podktadka 8,4 ocynk PN-78/M-82005 6
17 Pierscien zabezpieczajgcy sprezynujgcy W72 PN-81/M-85111 2
18 tozyska kulkowe 6207 35x72x17 PN-85/M-86100 4
19 Sruba M8x16 kl. 8.8 ocynk ISO 7380 6
20 Sruba M10x25 kl. 10.9 ocynk PN-85/M-82105 16
21 Sruba M12x30 kl. 10.9 ocynk PN-85/M-82105 8
22 Sruba M12x40 kl. 10.9 ocynk PN-85/M-82105 8
23 Sruba M8x20 kl. 8.8 ocynk PN-85/M-82105 6
24 Nakretka M12 ocynk PN-85/M-82175 8
25 Sruby z gniazdem sze$ciokatnym M12x50 kl. 12.9 PN-87/M-82302 8
26 Podkfadka regu. 35/45 1;0,3; 0,2 mm DIN 988 6
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Rys. 17

Przektadnia boczna

Tabela do rysunku nr 17
Przekladnia boczna

19

13

15

16

Nrpoz. na Nazwa czesci lub kompletu Nr katalogowy / nr. normy Liczba sth_Jk
rys. W maszynie
1 Wat skrajny PKM53.03.00.001.1 2
2 Korpus skrajny PKM53.03.00.002.10 2
3 Podktadka zabez. PKM53.03.00.020 2
4 Dystans przektadni bocznej PKM53.03.00.100 2
5 Os$ kofa skrajnego PKM53.03.00.200 2
6 Koto zebate z=21/1 PK.02.00.001 2
7 Sworzen fi 22 K21.00.00.38 2
8 Uszczelniacz 110x130x10 PN-72-M-86964 2
9 Zawleczki 5x32 PN-76/M-82001 4
10 Podkfadka 13 ocynk PN-78/M-82005 8
11 Podkfadka 23 ocynk PN-78/M-82005 4
12 Pierscienie zabezpieczajgce sprezynujgce Z 35 PN-81/M-85111 2
13 Wkrety dociskowe z tbem gniazdowym sze$ciokgtnym
z koncem stozkowym tepym M10 x 12 PN-84/M-82314 2
14 Nakretka samokontrujgca M10 ocynk PN-85/M-82175 4
15 Smarowniczka Typ A M6x1 PN-76/M-86003 2
Sruby z tbem krytym z gniazdem szesciokgtnym
16 M210x35 kl. 10,9 ocynk DIN 7991 4
17 ¥ ozysko kulkowe 6207 35x72x17 PN-85/M-86100 2
18 Wpusty pryzmatyczne A 10x8x30 PN-91/M-85001 2
19 Sruba M10x30 kl. 10.9 ocynk PN-85/M-82105 2
20 Sruba M12x30 kl. 10.9 ocynk PN-85/M-82105 4
21 Sruba M12x35 kl. 10.9 ocynk PN-85/M-82105 4
22 Podktadka regu. 35/45 1, 0,3; 0,2 mm DIN 988 6
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Rys. 18 Wirnik komp. lewy i prawy
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Tabela do rysunku nr 18
Wirnik komp. lewy i prawy

16
17
9
2,
R o
Al
N
"13
18
9

11

Nrpoz. na Nazwa czeéci lub kompletu Nr katalogowy / nr. normy Liczba sth_Jk
rys. W maszynie
1 Sprezyna palec PK.04.00.002 24
2 Ramie rura PKM53.04.00.001 24
3 Podkfadka Sruby palca PKM53.04.00.002 24
4 Dystans PKM53.04.00.003 24
5 Podktadka pod sprezyne PKM53.04.00.004 24
6 Pierscien PKM53.04.00.005.10 4
7 Ostona dolna PKM53.04.00.006 4
8 Wirnik PKM53.04.00.100.10 4
9 Podktadka 15 ocynk PN-78/M-82005 96
10 Nakretka samokontrujgca M14 ocynk PN-85/M-82175 48
11 Nakretka samokontrujgca M12 ocynk PN-85/M-82175 24
12 Smarowniczka Typ A M6x1 PN-76/M-86003 4
13 tozyska kulkowe 6007 -35x62x14 PN-85/M-86100 8
14 Zaslepka 38 24
15 Sruba M12x85 kl. 10.9 ocynk PN-85/M-82101 24
16 Sruba M14x40 k. 10.9 ocynk PN-85/M-82105 24
17 Sruba M14x75 kl. 10.9 ocynk PN-85/M-82105 24
18 Podkfadka regul. 35/45 0,2; 0,3; 1 mm DIN 988 12
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Rys. 19 Koto srodkowe lewy i prawy

22
7

14 21

Tabela do rysunku nr 19
Koto srodkowe lewy i prawy

Nr poz. na

Nazwa czesci lub kompletu

Nr katalogowy / nr. normy

Liczba sztuk
W maszynie

Talerzyk ostonowy

PK53.07.01.001

Podktadka dolna

PKM53.05.00.001

Podktadka sprezyny

PKM53.05.00.002

Gtowica kota stata

PKM53.05.01.100

Os$ kota P /
Os kota L

PKM53.05.01.200/
PKM53.05.02.200

Podktadka kota

PKM53.05.01.203

Gtowica kota obrotowa

PKM53.05.01.300

Stopa

PKM53.05.01.500

Profil

PKM53.05.01.501

Trzpien do homonta

PKM53.05.01.600

Sprezyna bolca

K21.00.07.081

Zawleczka 8x60 do rury

Zawleczki 4x25

PN-76/M-82001

Zawleczki 4x32

PN-76/M-82001

Podktadka 10,5 ocynk

PN-78/M-82005

Podktadka 13 ocynk

PN-78/M-82005

Podktadka 17ocynk

PN-78/M-82005

Nakretka samokontrujgca M10 ocynk

PN-85/M-82175

Nakretka samokontrujgca M12 ocynk

PN-85/M-82175

Nakretki koronowe i rowkowe szesciokgtne M16

PN-86/M-82148

Kotki sprezyste 10x50

PN-89/M-85023

Kotki sprezyste 10x65

PN-89/M-85023

Koto 16x6,5x8

Zawleczka A11x45 (45-35-10)

Sruba M10x85 kl. 8.8 ocynk

PN-85/M-82101

rys
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26

Sruba M12x100 kl. 8.8 ocynk

PN-85/M-82101
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Rys. 20 Koto boczne lewy i prawy

Tabela do rysunku nr 20
Koto boczne lewy i prawy

13

11
10

Nrpoz. na Nazwa czesci lub kompletu Nr katalogowy / nr. normy Liczba sth_Jk

rys. W maszynie
1 Talerzyk ostonowy PK53.07.01.001 2
2 Podktadka dolna PKM53.05.00.001 2
3 Podktadka sprezyny PKM53.05.00.002 2
4 Gtowica kofa stata PKM53.05.01.100 2
5 Os$ kota P / PKM53.05.01.200/ 1
O$ kota L PKM53.05.02.200 1
6 Podkfadka kotfa PKM53.05.01.203 2
7 Gtowica kofa dolna PKM53.05.03.300 2
10 Trzpien do homonta PKM53.05.01.600 2
11 Sprezyna bolca K21.00.07.081 2
13 Zawleczki 4x25 PN-76/M-82001 2
14 Zawleczki 4x32 PN-76/M-82001 2
16 Podkiadka 13 ocynk PN-78/M-82005 2
17 Podkiadka 17 ocynk PN-78/M-82005 2
19 Nakretka samokontrujgca M12 ocynk PN-85/M-82175 2
20 Nakretki koronowe i rowkowe szesciokatne M16 PN-86/M-82148 2
21 Kotki sprezyste 10x50 PN-89/M-85023 2
22 Kotki sprezyste 10x65 PN-89/M-85023 2
23 Koto 16x6,5x8 2
24 Zawleczka A11x45 (45-35-10) 2
26 Sruba M12x100 kl. 8.8 ocynk PN-85/M-82101 2
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Rys. 21 Rama nosna

Tabela do rysunku nr 21 Rama no$na |

Nr poz. na - Liczba sztuk
fys. Nazwa czesci lub kompletu Nr katalogowy / nr. normy W maszynie
1 Sworzen zaczep dolny 2 5017.04.00.05 2
2 Sworzen zaczep dolny 5017.04.00.08 1
3 Podpora 5017.04.05.000 2
4 Sworzenh fi 22 K21.00.00.38 2
5 Wieszak PTO K21.04.00.02 1
6 Zaczep PK.06.00.300A 2
7 Sworzen noény PKM53.06.00.001 1
8 Tuleja no$na PKM53.06.00.002 1
9 Sworzen fi 19 PKM53.06.00.003 4
10 Rama tréjpunktowa PKM53.06.01.000 1
11 Rama srodkowa PKM53.06.02.000 1
12
13 Zawleczki 5x32 PN-76/M-82001 4
14 Zawleczki 5x36 PN-76/M-82001 4
15 Podkfadka 13 ocynk PN-78/M-82005 12
16 Podktadka 21 ocynk PN-78/M-82005 4
17 Podktadka 23 ocynk PN-78/M-82005 4
18 Podkfadka 31 ocynk PN-78/M-82005 1
19 Nakretka samokontrujgca M12 ocynk PN-85/M-82175 12
20 Nakretka samokontrujgca M30 ocynk PN-85/M-82175 1
21 Y ozysko sSlizgowe TUP1 35.20 4
22 Y ozysko Slizgowe TUP1 40.30 1
23 Zawleczki na rure kwadratowg 8-70 2
24 Zawleczki A11x45 (45-35-10) 5
25 Sruba M12x40 kl. 8.8 ocynk PN-85/M-82101 12
26 Amortyzator pret PKM53.06.03.100 2
27 Amortyzator rura PKM53.06.03.200 2
28 Sprezyna 5572.00.04.003 2
29 Ptyta docisku PKM53.06.03.001 4
30 Klocek docisku PKM53.06.03.002 4
31 Sprezyna talerzykowa 10 DIN 2093 40
32 Sruba M10x90 kl. 8.8 ocynk PN-87/M-82406 4
33 Nakretka samokontrujgca M10 ocynk PN-85/M-82175 4
34 Zawleczka na rure 8 -60 2
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Rys. 22 Barierka srodkowa

Tabela do rysunku nr 22
Barierka srodkowa

o o O w

Nrpoz. na Nazwa czesci lub kompletu Nr katalogowy / nr. normy Liczba sth_Jk

rys. W maszynie
1 Barierka tylna PKM53.07.01.000 1
2 Poprzeczka PKM53.07.02.000 2
3 Poprzeczka zaczepu PKM53.07.03.001 2
4 Pret -barierka PKM53.07.03.003 2
5 Docisk preta PKM53.07.03.004 2
6 Podkfadka 10,5 ocynk PN-78/M-82005 4
7 Podkfadka 13 ocynk PN-78/M-82005 12
8 Podkiadka 8,4 ocynk PN-78/M-82005 10
9 Nakretka samokontrujgca M10 ocynk PN-85/M-82175 4
10 Nakretka samokontrujgca M12 ocynk PN-85/M-82175 12
11 Nakretka samokontrujgca M8 ocynk PN-85/M-82175 10
12 TABLICA.OSTRZEGAWCZA.423x423 2
13 Wkret M8 x25 ocynk ISO 7380 10
14 Sruba M10x30 kl. 8.8 ocynk PN-85/M-82105 4
15 Sruba M12x35 kl. 8.8 ocynk PN-85/M-82105 12
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Rys. 23 Uktad hydrauliczny przetrzasacza

Tabela do rysunku nr 23
Uktad hydrauliczny przetrzasacza

Nr poz. na

Nazwa czesci lub kompletu

Nr katalogowy / nr. normy

Liczba sztuk
W maszynie

Sitownik

SMT1AK.50.28.380-01

Ucho sitownika

PKM53.06.00.500

Obejma

B251-CF2T

Redukcja 1_2 -M18x1,5

Redukcja 1_2 -M18x1,5

Trojnik 18x1,5_18x1,5

Zawor diawigey VRB 3/8"

Szybkoztgcze M18x1,5

Zaslepka C

Zaslepka N

Zawor kulowy

Waz 1

Waz 2

Waz 3

Waz 4

ztgczka M18x1,5 -M18x1,5

Waz 5

Waz 6

ztgczki M18x1,5

Obejma docisk

rys
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

Sruba M8x35 kl. 8.8 ocynk

PN-85/M-82101
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Rys. 24 Barierka lewa i prawa

Tabela do rysunku nr 24
Barierka lewa i prawa

>
2)
\\\_ P
14 & 12 A
\2\ P _—
) \\4f“\ A
€ D

Liczba sztuk

Nr poz. na Nazwa czesci lub kompletu Nr katalogowy / nr. normy :
rys. W maszynie
1 Barierka Lewa PKM53.09.01.000 1
2 Barierka Prawa PKM53.09.02.000 1
3 Zaslepka 35 2
4 Podkfadka 10,5 ocynk PN-78/M-82005 8
5 Nakretka samokontrujgca M10 ocynk PN-85/M-82175 8
6 Sruba M10x35 kl. 8.8 ocynk PN-85/M-82105 8
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KARTA GWARANCYJNA PRZETRZASACZA KARUZELOWEGO 4-WIRNIKOWEGO 5.3 m

Numer fabryczny:

Piecze¢ gwaranta:

Data sprzedazy:

Piecze¢ sprzedajacego:

Podpis sprzedajacego:

UWAGA
Karta gwarancyjna bez wymaganych zapiséw, z poprawionymi zapisami lub wypetniona nieczytelnie jest
niewazna.

Warunki gwarancji:

1. Producent zapewnia dobrg jakos¢ i sprawne dziatanie przetrzgsacza, na ktéra wydana jest niniejsza
instrukcja.
2. Gwarancji udziela sie na okres 12 miesiecy od daty zakupu.
3. Ztytulu gwarancji nabywcy przystugujg nastepujace uprawnienia:
- usuniecie wady fizycznej,
- w przypadku trzykrotnej naprawy wymiana urzgdzenia na nowe wolne od wad.
4. Ujawnione wady lub uszkodzenia nalezy zgtosi¢ osobiscie, listownie lub telefonicznie. Naprawy
gwarancyjne wykonuje producent lub upowaznione punkty serwisowe.
5. Reklamacje dotyczgce wymiany urzgdzenia na nowe wolne od wad rozpatruje i realizuje w ciggu 14
dni producent.
6. Do napraw gwarancyjnych nie sg kwalifikowane naprawy spowodowane:
- uzytkowaniem przetrzgsacza niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcja obstugi,
- zdarzeniami losowymi lub innymi, z ktére nie odpowiada gwarant,
- naturalnym zuzyciem czesci takich jak: uszczelnienia, fozyska, palce sprezyste
Naprawy te mogg by¢ wykonane na koszt nabywcy przetrzgsacza
7. Nabywca ponosi koszt oceny technicznej — ekspertyzy, gdy producent ustali, ze wyrdb reklamowany
nie posiada wad lub uszkodzeh, a ekspertyza to potwierdza.
8. Gwarant ma prawo anulowaé gwarancje na wyréb w przypadku stwierdzenia:
- ingerencji do wnetrza przetrzgsacza, wprowadzania zmian w jego konstrukcji lub
zamierzonego spowodowania uszkodzen,
- wystgpienia rozlegtych uszkodzen spowodowanych zdarzeniem losowym lub innym, za
ktére nie ponosi odpowiedzialnosci gwarant,
- braku wymaganych zapiséw lub samodzielnego dokonania ich w karcie gwarancyjnej,
- uzytkowania przetrzgsacza niezgodnie z przeznaczeniem lub instrukcjg obstugi.
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WWW.MARGUCIALLT
INFO@MARGUCIALLT

Nauja technika: +370 685 54521

Naudota technika i$ Danijos: +370 656 24532

Lenkiskos technikos atsarginés dalys: +370 615 68799
SkandinaviSkos technikos atsarginés dalys: +370 682 51607
Farmtrac atsarginés dalys: +370 626 19138

Chemikaly purkstuvai, patikra: +370 616 55819

Fermy jranga: +370 626 19138

Servisas: +370 682 51607

Marketingas: +370 690 70226

Buhalteré: +370 616 55738

Direktoré: +370 699 73969
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